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บทที ่2 
รายละเอียดโครงการ 

 

2.1 ทีต่ั้งโรงงาน 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (โครงการโรงงานผลิต          

เอทานอลเอมีน) ตัง้อยู่บนพืน้ที่ทัง้หมด 19.5 ไร่ ภายในนิคมอตุสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) อ าเภอ
เมืองระยอง จงัหวดัระยอง โดยมีอาณาเขตติดต่อกบัพืน้ที่ใกลเ้คียง ดงันี ้

 

ทิศเหนือ  ติดกบั  พืน้ที่ว่างของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
ทิศตะวนัออก  ติดกบั  ถนนภายในนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

 ทิศใตแ้ละทิศตะวนัตก  ติดกบั  โรงงานผลิตเอทธิลีนออกไซดแ์ละเอทธิลีนไกลคอล  
   ของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
 

ต าแหน่งที่ตัง้โครงการ แผนผังการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ แนวท่อล าเลียงที่ก่อสรา้งใหม่ และต าแหน่งติดตั้งระบบ
ผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยข์องโครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน แสดงดงัภาพที่ 2.1-2.6 

 

2.2 วัตถุดิบและสารเคมีทีใ่ช้ในการผลิต 

วัตถุดิบ (Raw Material) ที่ใช้ในกระบวนการผลิตเอทานอลเอมีน ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) สาขา 16 (โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน) ไดแ้ก่ เอทธิลีนออกไซด ์(Ethylene Oxide: EO) และแอมโมเนีย 
(Ammonia) ซึ่งแหลง่ที่มาและปรมิาณการใชว้ตัถดิุบ ดงัแสดงในตารางที่ 2.1 

 

ตารางที ่2.1 แหล่งทีม่าและปริมาณการใช้วัตถุดิบ 

วัตถุดบิ 
ปริมาณการใช้ 

(ตนัตอ่ปี) 
แหล่งทีม่า 

1. เอทธิลีนออกไซด ์ 40,750 - บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

  (โรงงานผลิตเอทธิลีนออกไซด/์เอทธิลีนไกลคอล) 

  *ผ่านทางท่อ 

2. แอมโมเนีย  9,250 - บรษิัท เคมิคลัแอนดอ์โรมาติก จ ากดั 

- บรษิัท ยนูิคแก๊สแอนดปิ์โตรเคมคิลัส ์จ ากดั (มหาชน) 

  *ผ่านทางรถบรรทกุ 

- บรษิัท พีทีที แทงค ์เทอมินลั จ ากดั 

  *ผ่านทางท่อ 
ทีม่า : บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) พ.ศ. 2556 
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ภาพที่ 2.1 ที่ตัง้โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  

บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
ภายในนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

 
 
 
 
 
 
 

ที่ตัง้โครงการ 
บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั 

(มหาชน) 
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ภาพที่ 2.2 ที่ตัง้โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 
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ภาพที่ 2.2 ที่ตัง้โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) (ต่อ) 

 
 
 

ท่ีตั้งโรงงานผลติเอทานอลเอมีน 
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ภาพที่ 2.3  แผนผงัของโครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน และพืน้ที่ก่อสรา้งถงักกัเก็บใหม่  
บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
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ภาพที่ 2.3 แผนผงัของโครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน และพืน้ที่ก่อสรา้งถงักกัเก็บใหม่  
บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) (ต่อ) 
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ภาพที่ 2.4 แนวท่อล าเลียงที่ก่อสรา้งใหม่ของโครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
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ภาพที่ 2.5  ผงัการใชป้ระโยชนท์ี่ดินของโครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
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ภาพที่ 2.6 ต าแหน่งติดตัง้ระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์(Solar Rooftop) 
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2.3  ผลิตภัณฑแ์ละผลิตภัณฑพ์ลอยได้ 
ผลิตภณัฑห์ลกัที่ผลิตไดจ้ากโรงงานมีอยู่ 3 ชนิด ไดแ้ก่ โมโนเอทานอลเอมีน (Mono-ethanolamine : MEA) 

มีก าลงัการผลิตประมาณ 16,500 ตันต่อปี ไดเอทานอลเอมีน (Diethanolamine:DEA) มีก าลงัการผลิตประมาณ 
16,850 ตันต่อปี และไตรเอทานอลเอมีน (Triethanolamine : TEA) ซึ่งแบ่งออกเป็น ไตรเอทานอลเอมีน 99%             
และไตรเอทานอลเอมีน 85% ซึ่งมีก าลงัผลิตประมาณ 16,500 และ 15,000 ตนัต่อปี ตามล าดบั 

นอกจากนีย้ังมีผลิตภัณฑพ์ลอยไดจ้ากกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ Amine N-1 และ Crude DEA ซึ่งมีก าลัง
การผลิตประมาณ 1,650 และ 160 ตนัต่อปี ตามล าดบั 

 
2.4 การขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์

ผลิตภัณฑข์องโรงงานที่ผลิตไดจ้ะถูกเก็บกักไวใ้นถัง Stainless Steel หรือ Carbon Steel ขึน้กับชนิดของ
ผลิตภณัฑใ์นสภาวะอณุหภูมิและความดนับรรยากาศปกติ ซึ่งระบบเก็บกกัไดด้ าเนินการใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน
ของ NFPA และ API ประเภทของถังที่ใช้และปริมาณการเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ ดังแสดงในตารางที่ 2.2  
ส่วนการขนส่งผลิตภัณฑ์ไปยังกลุ่มลูกค้าภายในประเทศ จะท าการบรรจุใน Drum และขนส่งโดยรถบรรทุก           
เป็นหลัก ส่วนการขนส่งผลิตภัณฑ์ไปยังลูกค้าต่างประเทศ จะใช้วิธีการขนถ่ายผ่านรถขนส่งไปลงเรือขนส่ง                
ที่ท่าเทียบเรือมาบตาพุด ส่วนแอมโมเนียซึ่งเป็นวัตถุดิบหลักในกระบวนการผลิตของโรงงาน จะถูกขนส่งผ่าน
ระบบท่อจากบริษัท พีทีที แทงค ์เทอมินลั จ ากดั เป็นหลกั 

 
ตารางที ่2.2 การเก็บส ารองวัตถุดิบและผลิตภัณฑแ์ละการขนส่ง โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน 

บริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  
วัตถุดิบ / ผลิตภัณฑ ์ การเก็บส ารอง การขนส่ง 

1. เอทธิลีนออกไซด ์ ส่งเขา้กระบวนการผลิตโดยตรง ไม่มีการเก็บส ารองแต่อย่างใด ระบบท่อขนส่ง 
2. แอมโมเนีย Bullet Tank ระบบท่อขนส่ง และรถขนส่ง 
3. โมโนเอทานอลเอมีน Cone Roof ขนาด 1,180 ตนั (2x590) รถขนส่ง 
4. ไดเอทานอลเอมีน Cone Roof ขนาด 1,106 ตนั (2x553) 
5. ไตรเอทานอลเอมีน 99 Cone Roof ขนาด 1,180 ตนั (2x590) 
6. ไตรเอทานอลเอมีน 85 Cone Roof ขนาด 50 ตนั (2x25) 
7. เอมีน เอ็น-1 Cone Roof ขนาด 332 ตนั 
8. ครูดไดเอทานอลเอมีน Cone Roof ขนาด 74 ตนั 

ทีม่า : บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) พ.ศ. 2556 
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2.5 กระบวนการผลิต 
กระบวนการผลิตเอทานอลเอมีน (Ethanolamine) เป็นกระบวนการที่มีวัตถุประสงค์เพื่อผลิตสาร            

เอทานอลเอมีน ซึ่งเกิดขึน้จากการท าปฏิกิริยากันระหว่างสารเอทธิลีนออกไซด ์(Ethylene Oxide : EO) และสาร
แอมโมเนีย (Ammonia : NH3) ภายใต้การควบคุมอุณหภูมิ (Temperature) ประมาณ 120-135 องศาเซลเซียส 
และความดัน (Pressure) ประมาณ 64.0-65.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ในเครื่องปฏิกรณ์  (Reactor) 
ปฏิกิริยาที่เกิดขึน้ระหว่างสารทั้งสองชนิดดังกล่าว จะเป็นปฏิกิริยาแบบคายความรอ้น (Exothermic Reaction) 
โดยมีอตัราส่วนระหว่างสารเอทธิลีนออกไซด ์และสารแอมโมเนีย ที่ 1 โมล ต่อ 1 โมล ซึ่งปฏิกิรยิาเคมีระหว่างสาร
ทัง้สองสามารถแสดงไดด้งันี ้

 
NH3 

แอมโมเนีย 
+ CH2CH2O 

เอทธิลีนออกไซด ์
 NH2 CH2CH2OH 

โมโนเอทานอลเอมีน (MEA) 
  ..… (1) 

NH2 CH2CH2OH 
โมโนเอทานอลเอมีน 

+ CH2CH2O 
เอทธิลีนออกไซด ์

 NH(CH2CH2OH)2 
ไดเอทานอลเอมีน (DEA) 

  ..… (2) 

NH(CH2CH2OH)2 
ไดเอทานอลเอมีน 

+ CH2CH2O 
เอทธิลีนออกไซด ์

 N(CH2CH2OH)3 
ไตรเอทานอลเอมีน (TEA) 

  ..… (3) 

 
เมื่อสารแอมโมเนียท าปฏิกิริยากับสารเอทธิลีนออกไซดใ์นขั้นแรก (1) ภายใตส้ภาวะควบคุมจะเกิดเป็น

สารโมโนเอทานอลเอมีน (Monoethanolamine : MEA) ก่อน จากนั้นสารโมโนเอทานอลเอมีนที่เกิดขึน้ สามารถ
ท าปฏิกิริยาต่อเนื่องกบัสารเอทธิลีนออกไซดท์ี่ยังคงมีอยู่ในเครื่องปฏิกรณต่์อ (2) เกิดเป็นสารไดเอทานอลเอมีน 
(Diethanolamine : DEA) ซึ่งสารไดเอทานอลเอมีนที่เกิดขึน้ สามารถท าปฏิกิรยิาต่อเนื่องกบัสารเอทธิลีนออกไซด ์
(3) เกิดเป็นสารไตรเอทานอลเอมีน (Triethanolamine : TEA) ในที่สุด ดังนั้น ในกระบวนการผลิตการควบคุม           
ให้ได้ผลิตภัณฑ์ชนิดใดชนิดหนึ่งตามความต้องการ ขึน้กับการควบคุมปริมาณของสารเอทธิลีนออกไซด ์              
สารแอมโมเนีย และปริมาณการ Recycle สารโมโนเอทานอลเอมีน และสารไดเอทานอลเอมีนกลับมาที่เครื่อง
ปฏิกรณ์ ตัวอย่างเช่น กรณีตอ้งการสารโมโนเอทานอลเอมีนมากกว่าผลิตภัณฑช์นิดอ่ืน จะเพิ่มสดัส่วนระหว่าง
สารแอมโมเนีย และสารเอทธิลีนออกไซด์ หรือกรณีตอ้งการสารไดเอทานอลเอมีนมากกว่าผลิตภัณฑ์ชนิดอ่ืน          
จะเพิ่มอัตราส่วนย้อนกลับ (Recycle) ของสารโมโนเอทานอลเอมีนให้กลับมาท าปฏิกิริยากับสารเอทธิลีน 
ออกไซด์ เพื่อให้เกิดสารไดเอทานอลเอมีนมากขึน้ หรือหากต้องการสารไตรเอทานอลเอมีนมากขึน้ ก็จะเพิ่ม
อตัราสว่นยอ้นกลบั (Recycle) ของสารไดเอทานอลเอมีนกลบัมาท าปฏิกิรยิาที่เครื่องปฏิกรณม์ากขึน้ เป็นตน้ 
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ส าหรบักระบวนการผลิตที่บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) คดัเลือกเพื่อใชใ้นการผลิตสาร
เอทานอลเอมีนเป็นเทคโนโลยีจากผู้ผลิตชั้นน าของประเทศสหรัฐอเมริกา โดยกระบวนการผลิตที่ใช้เป็น
กระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous Process) ที่ไม่มีการใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (Non-Catalytic Reaction) 
ทั้งวัตถุดิบที่ป้อนเขา้สู่กระบวนการผลิต และผลิตภัณฑ์ที่เกิดขึน้ มีสถานะเป็นของเหลว ถึงแมจ้ะเกิดสภาวะ           
ที่ต้องหยุดกระบวนการผลิตอย่างกะทันหันก็ตาม ทั้งวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ์ที่อยู่ในกระบวนการผลิตจะ             
ไม่เกิดปฏิกิริยาหรือเกิดเป็นสารโพลีเมอรร์วมตัวกันเป็นของแข็ง และในกระบวนการผลิตจะมีการใช้สาร
แอมโมเนียมากกว่าความต้องการ (Excess Ammonia) ของการท าปฏิกิริยากับสารเอทธิลีนออกไซด์ เพื่อให้
ปฏิกิริยาระหว่างสาร ทั้งสองเกิดขึน้อย่างสมบูรณ์ อีกทั้งเป็นการควบคุมสารเอทธิลีนออกไซด์ให้มีการใช้ให ้              
หมดไป เพื่อไม่ใหม้ีสารเอทธิลีนออกไซดห์ลงเหลือในกระบวนการผลิต ส่วนกระบวนการกลั่นแยกสารเอทานอล  
เอมีนต่างชนิดใหอ้อกจากกัน จะด าเนินภายใตส้ภาวะสุญญากาศ เนื่องจากผลิตภัณฑเ์อทานอลเอมีนเป็นสาร            
ไวต่อความรอ้น (Heat Sensitive Material) ซึ่งจะส่งผลกระทบต่อสี (Color) ของผลิตภัณฑ ์อันเป็นปัจจัยควบคุม               
ที่ส  าคญัที่มีผลต่อคณุภาพผลิตภณัฑ ์การกลั่นแยกภายใตส้ภาวะสญุญากาศจะท าใหเ้กิดพลงังานความรอ้นที่ใช้
ในระบบหรือในหอกลั่นแยกต ่ากว่าเมื่อเปรียบเทียบกับในสภาวะทั่วไป เนื่องจากความดันไอ (Vapor Pressure)                    
ขององค์ประกอบเปลี่ยนไป ท าให้จุดเดือดขององค์ประกอบลดลง เกิดการระเหยไดง้่ายขึน้ และมีการแยกตัว
ระหว่างสารหรือองคป์ระกอบในสารผสมแต่ละชนิดไดง้่ายขึน้ 

สารผลิตภัณฑท์ั้ง 3 ชนิดที่เกิดขึน้ ไดแ้ก่ สารโมโนเอทานอลเอมีน (Monoethanolamine : MEA) สารได-          
เอทานอลเอมีน (Diethanolamine : DEA) และสารไตรเอทานอลเอมีน (Triethanolamine : TEA) มีความแตกต่าง
กนัขึน้กบัโครงสรา้งโมเลกุล ซึ่งมีจ านวนโมเลกุลของสารเอทธิลีนออกไซดท์ี่อยู่ในโครงสรา้งที่แตกต่างกนั จึงท าให้
สารผลิตภณัฑท์ัง้ 3 ชนิด มีคณุสมบติัที่แตกต่างกันไป และในระหว่างกระบวนการผลิต จะมีผลิตภัณฑพ์ลอยได ้
(By Product) เกิดขึน้ 2 ชนิด ชนิดแรก คือ ผลิตภณัฑ ์Amine N-1 เป็นสารประเภทเอมีนชนิดหนกั (Heavy Amine) 
และชนิดที่สอง คือ ผลิตภณัฑ ์Crude DEA เป็นผลิตภณัฑ ์DEA ชนิดหนึ่งที่ไม่ไดค้ณุภาพ (Off-spec. DEA) และมี
คณุสมบติัใกลเ้คียงกบัสาร DEA แต่ Crude DEA จะไม่สามารถน ากลบัไป Recycle เขา้สู่กระบวนการผลิตไดอี้ก 
เนื่องจากมีองคป์ระกอบของสารเอทธิลีนไกลคอล (Ethylene Glycol : EG) ผสมอยู่จะไปรบกวนกระบวนการกลั่น
แยกสารผลิตภณัฑใ์นระบบ โดยเฉพาะการกลั่นแยกสาร DEA ซึ่งสารเอทธิลีนไกลคอลดังกล่าว เกิดจากปฏิกิรยิา
สารเอทธิลีนออกไซด์และน ้าในระหว่างกระบวนการผลิต ผลิตภัณฑ์พลอยได้ ทั้ง 2 ชนิด นั้น จะเกิดขึน้เพียง
เล็กนอ้ยจากกระบวนการผลิต และถกูสง่ไปเก็บยงัถงัเก็บแต่ละชนิด 
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กระบวนการผลิตสารเอทานอลเอมีน ประกอบดว้ยหน่วยการผลิตต่างๆ ดงันี ้
(1) หน่วยเตรียมสารแอมโมเนีย (NH3 Preparation Unit) 
(2) หน่วยการเกิดปฏิกิรยิา (Ethanolamine Reaction Unit) 
(3) หน่วยแยกน า้ในสภาวะบรรยากาศ (Atmospheric Dewatering Unit) 
(4) หน่วยแยกน า้ในสภาวะสญุญากาศ (Vacuum Dewatering Unit) 
(5) หน่วยแยกสารโมโนเอทานอลเอมีน (MEA Purification Unit) 
(6) หน่วยแยกสารไดเอทานอลเอมีน (DEA Purification Unit) 
(7) หน่วยแยกสารไตรเอทานอลเอมีน (TEA Purification Unit) 
รายละเอียดของกระบวนการผลิต แสดงดงัภาพที่ 2.7 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                   บทที่ 2 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                                 รายละเอียดโครงการ 
 

 

   หนา้ 2-14 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 2.7 ผงักระบวนการผลิตของโครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน 
บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
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(1) หน่วยเตรียมสารแอมโมเนีย (NH3 Preparation Unit) 
สารแอมโมเนียที่ใชเ้ป็นวัตถุดิบ เป็นสารแอมโมเนียปราศจากน า้ (Anhydrous Ammonia) 

ซึ่งน ามาเก็บไวย้งัถงัเก็บแอมโมเนีย (Ammonia Storage Tank) ภายในโรงงาน โดยสั่งซือ้และขนส่งทางรถบรรทุก
จากภายนอก สารแอมโมเนียปราศจากน ้า ที่อัตราประมาณ 1,300 กิโลกรัมต่อชั่ วโมง จะถูกส่งไปผสมกับ             
น า้คอนเดนเสท (Condensate) ที่อัตราประมาณ 900 กิโลกรมัต่อชั่วโมง ที่หอดดูซบัความดันสูง (High Pressure 
Absorber) โดยมีการควบคุมความดันหอดดูซบัความดันสงูไวป้ระมาณ 13 กิโลกรมัต่อตารางเซนติเมตร เพื่อให้
สารแอมโมเนียอยู่ในสถานะของเหลว และถูกปรบัให้ได้ความเข้มข้นของสารแอมโมเนีย ประมาณ  60-65%               
โดยน า้หนัก ตามความตอ้งการของกระบวนการผลิต จากนัน้จึงส่งสารแอมโมเนียที่มีความเขม้ขน้ตามตอ้งการ 
ต่อไปยงัเครื่องปฏิกรณ ์(Reactor) เพื่อท าปฏิกิรยิากบัสารเอทธิลีนออกไซดต่์อไป 

 

(2) หน่วยการเกิดปฏิกิริยา (Ethanolamine Reaction Unit) 
หน่วยการเกิดปฏิกิริยานี ้ประกอบด้วย เครื่องปฏิกรณ์ แบบ Plug Flow จ านวน 3 ตัว                

มีลักษณะเป็นท่อ (Tubular Reactor) หุม้ดว้ยฉนวน (Insulator) ต่อเรียงกันแบบอนุกรม (Series) การหุม้ฉนวน
เครื่องปฏิกรณ์เพื่อควบคุมและรกัษาอุณหภูมิจากปฏิกิริยาใหค้งที่ ช่วยป้องกันอันตรายจากความรอ้น ไม่ให้             
มีการสัมผัสกับพนักงานที่ปฏิบติังาน เนื่องจากเป็นปฏิกิริยาแบบคายความรอ้น (Exothermic Reaction) และมี
การควบคุมความดันภายในเพื่อให้เกิดปฏิกิริยาในสถานะของเหลว เมื่อผลิตภัณฑ์ออกจากเครื่องปฏิกรณ์              
แต่ละตัว จะมีเครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้น (Reactor Intercooler) จ านวน 2 ตัว ติดตั้งอยู่ระหว่างเครื่องปฏิกรณ ์                
ท าหน้าที่ลดอุณหภูมิของสารผสมผลิตภัณฑท์ี่ออกมาจากเครื่องปฏิกรณ์ ที่ประมาณ 120-135 องศาเซลเซียส      
ใหเ้หลือประมาณ 63-65 องศาเซลเซียส ก่อนปอ้นไปสูเ่ครื่องปฏิกรณต์วัถดัไป 

สารเอทธิลีนออกไซด ์(EO) ที่เป็นวัตถุดิบหลกัชนิดหนึ่ง จะถูกส่งผ่านทางระบบท่อโดยตรง
จากโรงงานของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 16 เขา้สู่เครื่องปฏิกรณเ์พื่อท าปฏิกิริยากับ
สารแอมโมเนียเข้มข้นประมาณ 60-65 % โดยน ้าหนัก ที่ถูกส่งจากหอดูดซับความดันสูงของหน่วยเตรียม
แอมโมเนีย โดยมีการควบคุมสภาวะในเครื่องปฏิกรณ์ใหม้ีอุณหภูมิ (Temperature) ประมาณ 120-135 องศา
เซลเซียส และความดัน (Pressure) ประมาณ 64.0-65.5 กิโลกรมัต่อตารางเซนติเมตร นอกจากสารเอทธิลีน 
ออกไซด ์และสารแอมโมเนียเขม้ขน้ 60-65% โดยน า้หนกัแลว้ ยงัมีสารที่ใชใ้นหน่วยเกิดปฏิกิริยาที่เครื่องปฏิกรณ ์
(Reactor) 2 ชนิด คือสารผลิตภณัฑโ์มโนเอทานอลเอมีน และสารผลิตภณัฑ ์ไดเอทานอลเอมีนที่ถูกน ากลบัมาท า
ปฏิกิริยาใหม่ (MEA/DEA Recycle) การน าสารผลิตภัณฑโ์มโนเอทานอลเอมีน และสารผลิตภัณฑไ์ดเอทานอล             
เอมีนกลบัมาใชใ้หม่ ขึน้อยู่กับความตอ้งการของกระบวนการผลิตตอ้งการผลิตภัณฑช์นิดใดมากกว่า เช่น กรณี
ตอ้งการสารไดเอทานอลเอมีนมากกว่าผลิตภัณฑช์นิดอ่ืน จะท าการเพิ่มอัตราส่วนการ Recycle ของสารโมโน          
เอทานอลเอมีนใหท้ าปฏิกิริยากบัสารเอทธิลีนออกไซด ์เพื่อใหเ้กิดสารไดเอทานอลเอมีนมากขึน้ หรือกรณีตอ้งการ
สารไตรเอทานอลเอมีนมากกว่าผลิตภณัฑช์นิดอ่ืน จะเพิ่มอตัราส่วนการ Recycle ของสารไดเอทานอลเอมีนใหม้า
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ท าปฏิกิริยาใหม่ เพื่อได้สารไตรเอทานอลเอมีนมากขึน้ เป็นตน้ สารผสมผลิตภัณฑ์ที่ออกจากเครื่องปฏิกรณ์
หลงัจากการท าปฏิกิรยิาประกอบดว้ย สารแอมโมเนีย น า้ สารโมโนเอทานอลเอมีน สารไดเอทานอลเอมีน สารไตร- 
เอทานอลเอมีน และผลิตภัณฑ์พลอยได้ (By Product) Amine N-1 และ Crude DEA จะถูกส่งไปยังหน่วย 
Atmospheric Dewatering Unit เพื่อแยกน า้และแอมโมเนียในเบือ้งตน้ต่อไป 

 

(3) หน่วยแยกน ้าในสภาวะบรรยากาศ (Atmospheric Dewatering Unit) 
หน่วยแยกน ้าในสภาวะบรรยากาศ (Atmospheric Dewatering Unit) ท าหน้าที่ แยก

แอมโมเนียและน ้าที่ปนอยู่ในสารผสมผลิตภัณฑ์ ที่ถูกส่งมาจากเครื่องปฏิกรณ์ (Reactor) โดยในหน่วยนี ้
ประกอบด้วยอุปกรณ์หลัก 2 ชนิด ไดแ้ก่ หอแยกน า้ที่ความดันบรรยากาศ (Atmospheric Dewatering Tower)                        
มีลกัษณะเป็นหอกลั่น (Distillation Tower) ท าหน้าที่เป็นอุปกรณ์หลกั และเครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้นแบบลด
ความดนั (Flash Drum Heat Exchanger) 

 

(4) หน่วยแยกน ้าในสภาวะสุญญากาศ (Vacuum Dewatering Unit) 
หน่วยแยกน า้ในสภาวะสญุญากาศ (Vacuum Dewatering Unit) มีหนา้ที่แยกน า้ที่หลงเหลือ

อยู่ออกจากสารผสมผลิตภัณฑ ์ภายใตส้ภาวะสุญญากาศ โดยในหน่วยนีป้ระกอบดว้ยหอแยกน า้ภายใตส้ภาวะ
สญุญากาศ (Vacuum Dewatering Tower) มีลกัษณะเป็นหอกลั่น (Distillation Tower) ท าหนา้ที่เป็นอปุกรณห์ลกั 

 

(5) หน่วยแยกสารโมโนเอทานอลเอมีน (MEA Purification Unit) 

หน่วยแยกสารโมโนเอทานอลเอมีน (MEA Purification Unit) ท าหน้าที่แยกผลิตภัณฑโ์มโน
เอทานอลเอมีน (MEA) ออกจากสารผสมไดเอทานอลเอมีน (DEA) ไตรเอทานอลเอมีน (TEA) และผลิตภัณฑ์
พลอยได้ (By Product) ภายใต้สภาวะสุญญากาศ (Vacuum) มีหอกลั่นแยกสารโมโนเอทานอลเอมีน (MEA 
Tower) ท าหนา้ที่เป็นอปุกรณห์ลกั สารผสมผลิตภณัฑเ์อทานอลเอมีนที่ปราศจากน า้ จากหน่วยแยกน า้ในสภาวะ
สญุญากาศ ซึ่งมีอณุหภูมิประมาณ 140-148 องศาเซลเซียส ความดนัประมาณ 0.2 กิโลกรมัต่อตารางเซนติเมตร 
จะถูกส่งเขา้มายังหน่วยแยกนี ้ซึ่งมีการควบคุมการท างานของหอกลั่นแยกสารโมโนเอทานอลเอมีน ที่อุณหภูมิ
ประมาณ 90 องศาเซลเซียส บรเิวณยอดหอ และ 203 องศาเซลเซียส บรเิวณกน้หอ 
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(6) หน่วยแยกสารไดเอทานอลเอมีน (DEA Purification Unit) 
หน่วยแยกสารไดเอทานอลเอมีน (DEA Purification Unit) ท าหนา้ที่แยกผลิตภัณฑไ์ดเอทา-

นอลเอมีน (DEA) ออกจากผลิตภัณฑ์ไตรเอทานอลเอมีน (TEA) และผลิตภัณฑ์พลอยได ้(By Product) ภายใต้
สภาวะสญุญากาศ (Vacuum) มีหอกลั่นแยกสารไดเอทานอลเอมีน (DEA Tower) ท าหนา้ที่เป็นอปุกรณห์ลกั 
 

(7) หน่วยแยกสารไตรเอทานอลเอมีน (TEA Purification Unit) 
หน่วยแยกสารไตรเอทานอลเอมีน  (TEA Purification Unit) ท าหน้าที่ แยกผลิตภัณฑ ์             

ไตรเอทานอลเอมีน (TEA) ออกจากผลิตภัณฑ์พลอยได้ (By Product) ภายใต้สภาวะสุญญากาศ มีความดัน 
ประมาณ 0.002 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร (หรือประมาณ 1.5 มิลลิ เมตรปรอท) โดยใช้เครื่องระเหย 
(Evaporator) เป็นอปุกรณห์ลกั เพื่อแยกผลิตภณัฑไ์ตรเอทานอลเอมีนออกจากผลิตภณัฑพ์ลอยได ้

 
2.6 มลพิษทีเ่กิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคุม 

กระบวนการผลิตเอทานอลเอมีน (Ethanolamine) เป็นกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous 
Process) และไม่ใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (Non-Catalytic Reaction) พลังงานในกระบวนการผลิตเป็นพลังงานจาก
ระบบไอน า้ความดันสูงที่ขนส่งโดยระบบท่อ จากบริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่ จ  ากัด (มหาชน) และไม่มี
ระบบการเผาไหม้เชื ้อเพลิงอ่ืนๆ แต่อย่างใด ดังนั้นการด าเนินงานของบริษัทฯ จึงไม่มีแหล่งก าเนิดมลพิษ             
ทางอากาศที่ส  าคัญที่ระบายสารมลพิษออกสู่บรรยากาศแต่อย่างใด รวมทั้งได้ใช้อุปกรณ์ในระบบการผลิต            
เป็นระบบปิด ตัง้แต่วตัถุดิบป้อนเขา้สู่กระบวนการผลิต และต่อเนื่องไปในทุกหน่วยผลิต จนถึงท่อส่งผลิตภัณฑ์
ไปเก็บยงัถงัเก็บผลิตภณัฑ ์

การด าเนินการของบรษิัทฯ มีเพียงการระบายก๊าซแอมโมเนียทิง้ (Ammonia Vent Gas) เกิดขึน้ใน 2 แหลง่ 
ดงันี ้

(1) จากหน่วยเตรียมแอมโมเนีย (NH3 Preparation Unit) ที่หอดดูซบัความดนัสงู (High Pressure 
Absorber) ซึ่งจะระบายไอของแอมโมเนียออกที่ยอดหอ เมื่อความดันในระบบสูงกว่าค่าควบคุมเป็นการระบาย
แบบกะ (Batch) เป็นระยะๆ ในช่วงเวลาสัน้ๆ เพื่อใหค้วามดันในระบบปรบัลดลงสู่ค่าที่ก าหนดไวต้ามลักษณะ
กระบวนการผลิต รายละเอียดของปริมาณ องคป์ระกอบ และความถ่ีของก๊าซระบายทิง้ รายละเอียดดังแสดง             
ในตารางที่ 2.3 
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ตารางที ่2.3 รายละเอียดของปริมาณ องคป์ระกอบ และความถ่ีของการระบายก๊าซทิง้ 

แหล่งก าเนิด ปริมาณและความถี่ 
องคป์ระกอบก๊าซก่อนผ่าน 

NH3 Vent Scrubber 
ความสูง 

Vent outlet 
ระบบบ าบัด 

High Pressure 
Ammonia Absorber 
and Accumulator 

0.6 cu.m./hr 
Batch 

1. Air 6.43 kg/hr or 89.3% 
2. Ammonia 0.77 kg/hr or 

10.7% wt 

8.5 เมตร 
จากระดบัพืน้ 

ส่งไปบ าบดัยงั 
Ammonia Vent 
Scrubber 

 
(2) ในช่วงการ Load แอมโมเนียจากรถบรรทุกไปสู่ถังเก็บ กรณีความดันของการ Load สูงหรือ   

มีความผิดปกติเกิดขึน้ ท าใหค้วามดนัในระบบเกินกว่าค่าความดันของ Safety Valve ที่ก าหนดไวจ้ะมีการระบาย
แอมโมเนียออกไปที่  Ammonia Vent Scrubber เพื่อก าจัดแอมโมเนียที่ปนเป้ือนไปด้วย ก่อนปล่อยออกสู่
บรรยากาศ 

 
2.6.1 ระบบบ าบัดก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia Vent Scrubber) 

ก๊าซระบายทิง้ (Ammonia Vent Gas) จะถูกส่งไปยังระบบบ าบดัก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia 
Vent Scrubber) เพื่อจับแยกแอมโมเนียที่ปนเป้ือนไปด้วยน า้ ประสิทธิภาพในการดักจับแอมโมเนียของระบบ 
Scrubber โดยทั่วไปประมาณ 95-99 % ระบบบ าบัดก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia Vent Scrubber) มีลกัษณะการ
ท างานเป็นระบบ Countercurrent Packed Bed Absorption Column โดยมีหลักการ คือ ส่งผ่านก๊าซระบายทิง้
ที่มาจากหอดูดซบัความดันสูง ใหเ้ขา้ทางดา้นล่างของหอ Scrubber เพื่อใหก๊้าซระบายทิง้ไหลยอ้นขึน้ออกทาง
ปล่องที่อยู่ดา้นบนของ Scrubber และไหลสวนทางกับน า้หล่อเย็น (Cooling Water) ที่ไหลลงมาจากทางดา้นบน 
ซึ่งท าหนา้ที่เป็นตวัจบั (Scrub) ก๊าซแอมโมเนียในก๊าซระบายทิง้ ก๊าซแอมโมเนียและน า้จะเกิดการแลกเปลี่ยนและ
ผสมกนับนตวักลางภายใน Scrubber ซึ่งมีลกัษณะเป็นชัน้อดัแน่น (Packed Bed) โดย Packed Bed มีหนา้ที่เพิ่ม
พืน้ที่สมัผสัมากขึน้ เพื่อใหเ้กิดการสมัผสักันระหว่างก๊าซแอมโมเนียในก๊าซระบายทิง้และน า้ แสดงดังภาพที่ 2.8 
ประสิทธิภาพในการดักจับแอมโมเนียของระบบ Scrubber โดยทั่วไปประมาณ 95-99 % และก าหนดให้มีการ            
เปิดน ้าอย่างต่อเนื่องตลอดเวลา ถึงแม้ว่าจะไม่มีการระบายก๊าซทิ ้งออกจากหอดูดซับความดันสูงก็ตาม                 
เพื่อให้มั่นใจว่าระบบ Scrubber ท างานอยู่ตลอดเวลา ก๊าซแอมโมเนียเมื่อถูกจับไว้ด้วยน ้าจะอยู่ในรูปของ               
สารแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์(NH4OH) ที่ละลายอยู่ในน า้ จากนั้นน า้ที่ผ่านการใชง้าน และมีสารแอมโมเนียม              
ไฮดรอกไซดป์นอยู่ จะไหลผ่าน Scrubber ลงสู่ดา้นล่าง และระบายไปยังระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ของโรงงาน 
เพื่อปรบัสภาพความเป็นกรด-ด่าง (Neutralization) ใหเ้หมาะสมตามเกณฑข์องนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ตะวันออก (มาบตาพุด) ก่อนส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป 
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ภาพที่ 2.8 หลกัการท างานของ Ammonia Vent Scrubber  
 

2.6.2 การป้องกันการฟุ้งกระจายและหกร่ัวไหลของสารแอมโมเนียขณะขนถ่าย 
สารแอมโมเนียที่ใชเ้ป็นวตัถุดิบ รบัมาจากบริษัท เคมิคลัแอนดอ์โรมาติก จ ากดั และบริษัท  

ยนูิคแก๊สแอนดปิ์โตรเคมิคลัส ์จ ากดั (มหาชน) ทางรถบรรทุกขนาด 13-15 ตนัต่อคนั ในการ Load สารแอมโมเนีย
ลงถังนั้น จะมีสายจากรถบรรทุกต่อกับถังเก็บอยู่ 2 สาย คือ สาย Ammonia Liquid และสาย Ammonia Vapor 
ขัน้ตอนการขนถ่ายโดยทั่วไป ประกอบดว้ย 

(1) ต่อสาย Ammonia Liquid เพื่อจ่ายสารแอมโมเนียจากรถเขา้ถงัเก็บ 
(2) ต่อสาย Ammonia Vapor เพื่อ Balance Pressure ระหว่างถงัเก็บกบัตวัรถบรรทุก 
(3) ตรวจสอบความพรอ้มของ Safety Valve 
(4) เดินป๊ัม เพื่อส่งแอมโมเนียเขา้ถงัเก็บ ประมาณ 45-90 นาที ขึน้กบัปริมาณแอมโมเนีย

หยุดป๊ัม ถอดสาย Liquid/Vapor ออก น าไปจุ่มในถังน า้ ขนาด 200 ลิตร เพื่อก าจัด
แอมโมเนียที่อาจตกคา้งในสาย และมีการเปลี่ยนน า้ในถงัสปัดาหล์ะ 1 ครัง้ 

 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                   บทที่ 2 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                                 รายละเอียดโครงการ 
 

 

   หนา้ 2-20 

2.6.3 มาตรฐานการระบายก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia)  

เนื่องจากประเทศไทยยังไม่ได้มีการก าหนดมาตรฐาน การระบายแอมโมเนียออกสู่
บรรยากาศ แต่บริษัทฯ ไดร้วบรวมประกาศหรือมาตรฐานทัง้ในประเทศและต่างประเทศ ที่อาจเก่ียวขอ้ง สรุปได้
คือ 

(1) ประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเก่ียวกับสภาวะ
แวดลอ้ม (สารเคมี) เมื่อวนัที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2520 ที่ก าหนดค่าความเขม้ขน้ของ
แอมโมเนียในบรรยากาศของการท างาน ในระยะเวลา 8 ชั่วโมง เฉลี่ยสงูสดุ ไม่เกิน 50 
สว่นในลา้นสว่น (หรือ 35 มิลลิกรมัต่อลกูบาศกเ์มตร) 

(2) Air Emission Standard ของประเทศสิ งคโปร์ ก าหนดค่าระบายแอมโมเนี ยสู่
บรรยากาศสงูสดุ ไม่เกิน 76 มิลลิกรมัต่อลกูบาศกเ์มตร (as ammonia) 

(3) เอกสารข้อมู ลความปลอดภั ย  (SDS, Safety Data Sheet) ของแอม โม เนี ย                  
โดยศูนยข์อ้มูลวตัถุอันตรายและเคมีภัณฑ ์กรมควบคุมมลพิษ เมื่อวันที่ 12 ตุลาคม 
พ.ศ. 2544 หัวขอ้อันตรายต่อสุขภาพอนามัย (Health Effect) ที่ระบุว่า “การหายใจ
เขา้ไปในปรมิาณมากกว่า 25 ส่วนในลา้นส่วน ท าใหร้ะคายเคืองจมกูและคอ ถา้ไดร้บั
ปรมิาณมากจะหายใจติดขดั เจ็บหนา้อก หลอดลมบีบเกรง็ มีเสมหะ และปอดบวม” 
 

2.6.4 ระบบบ าบัดน ้าเสีย 

ระบบบ าบดัน า้เสียของบริษัทฯ เป็นระบบ Pre-Treatment สามารถรองรบัและบ าบดัน า้เสีย
ที่มาจากแหล่งต่างๆ ของโรงงาน ไดแ้ก่ น า้เสียจากกระบวนการผลิต น า้ฝนปนเป้ือนน า้มนั และน า้เสียที่เกิดจาก
อาคารส านักงานไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ ก่อนส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลาง ของนิคมอุตสาหกรรม
ดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

 
2.6.5 ระบบการจัดการขยะและกากของเสีย 

2.6.5.1 ขยะมูลฝอยท่ัวไป 

ขยะมูลฝอยทั่วไป ส่วนใหญ่เป็นขยะมูลฝอยที่เกิดจากพนักงานและผูท้ี่เขา้มา
ติดต่อกบั บริษัทฯ ไดแ้ก่ ขยะมลูฝอยจากอาคารส านกังาน และจากถงัรองรบัขยะมลูฝอยที่ตัง้อยู่ริมถนน ทางเดิน
และภายในตวัอาคารโรงงาน โดยบริษัทฯ ไดจ้ดัเตรียมถงัรองรบัขยะมูลฝอย มีฝาปิดมิดชิด แยกตามประเภทขยะ
มูลฝอยที่เกิดขึน้ เช่น เศษอาหาร/ขยะเปียก ขยะรีไซเคิล ขยะแห้ง/เศษผง/ขยะอ่ืนๆ ทั่วไป และขยะอันตราย            
เป็นตน้ และตัง้ไวต้ามบริเวณต่างๆ ภายในอาคาร และบริเวณภายนอกอาคาร ไดแ้ก่ ริมถนนและทางเดินทั่วไป 
เป็นตน้ 
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ขยะมูลฝอยที่รวบรวมได้ บริษัทฯ จะใช้บริการเก็บขนและน าไปก าจัดโดยเทศบาลเมือง 
มาบตาพุด และประสานงานกับเทศบาลเมืองมาบตาพุด ในเรื่องของการจัดเก็บและก าจัดขยะของโรงงาน             
ให้ด าเนินการเป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ใช้แล้ว           
พ.ศ. 2566 อย่างถูกตอ้งก่อนด าเนินการ ส าหรบัขยะรีไซเคิล บริษัทฯ จะส่งขายใหก้ับผูร้บัซือ้ และขยะอันตราย 
จะสง่ก าจดักบัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

 
2.6.5.2 กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

เนื่องจากกระบวนการผลิตของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
(โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน) ไม่มีการใชว้ตัถุดิบ สารเคมี หรือตัวเร่งปฏิกิริยาใดๆ ที่จะก่อเกิดปฏิกิริยา
ทางเคมี หรือกลายสภาพเป็นของแข็งได้ในระหว่างขั้นตอนกระบวนการผลิต ดังนั้นจึงไม่มีกากของเสียใดๆ 
เกิดขึน้จากกระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตเอทานอลเอมีน (Ethanolamine) เป็นการท าปฏิกิริยาระหว่าง
เอทธิลีนออกไซด์ (EO) และแอมโมเนีย (NH3) และเป็นกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous Process) 
รวมทั้งไม่ ใช้ตัวเร่งปฏิกิ ริยา (Non-Catalytic Reaction) ปฏิกิ ริยาเป็นแบบคายความร้อน (Exothermic)              
ทั้งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์มีสถานะเป็นของเหลว และเกิดปฏิกิริยาเคมีในอัตราส่วน 1 ต่อ 1 ในการผลิตจะใช้
แอมโมเนียมากกว่าความตอ้งการ (Excess Ammonia) เพื่อใหป้ฏิกิริยาเกิดขึน้อย่างสมบูรณ์ และไม่มีเอทธิลีน 
ออกไซดเ์หลือในกระบวนการผลิต วัตถุดิบหรือผลิตภัณฑท์ี่อยู่ในกระบวนการผลิตจะไม่เกิดปฏิกิริยา หรือเกิด
เป็นโพลิเมอรร์วมตัวกันเป็นของแข็งที่ก่อให้เกิดเป็นกากของเสีย แม้ว่าจะเกิดการหยุดกระบวนการผลิต             
กะทันหันก็ตาม ส าหรบั Packed Bed ที่อยู่ภายใน Absorption Column มีลักษณะเป็นชั้นอัดแน่นของ Metal 
Random Packing ที่ท าขึน้จาก Stainless Steel ไม่ใช่สารเคมี การจัดการจึงเป็นเพียงการน าออกมาภายนอก 
เพื่อท าความสะอาดดว้ยการฉีดลา้งสิ่งสกปรกด้วยน า้ เมื่อเกิดการอุดตันขึน้เท่านั้น ดังนั้น การด าเนินการของ
บริษัทฯ จึงไม่มีของเสียประเภทนีเ้กิดขึน้ น า้เสียที่เกิดขึน้เป็นน า้ที่มีการปนเป้ือนน้อย เนื่องจากเป็นน า้เสียที่ใช้ 
ฉีดล้างตะไคร่น ้าที่อุดตันบน Packing เป็นหลัก บริษัทฯ จะท าการระบายน ้าเสียนี ้เข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
สว่นกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 
2.7 พืน้ทีสี่เขียว 

โรงงานได้จัดให้มีพืน้ที่สีเขียวภายในโรงงาน ประกอบด้วย พืน้ที่ปลูกไม้ยืนต้น (เช่น พระยาสัตบรรณ 
นนทรี มะฮอกกานี เป็นตน้) ตามแนวรัว้โดยรอบ พืน้ที่สนามหญ้าบรเิวณดา้นหนา้โรงงาน พืน้ที่สีเขียวของโรงงาน 
ประมาณรอ้ยละ 5.35 ของพืน้ที่ทัง้หมด 

 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                   บทที่ 2 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                                 รายละเอียดโครงการ 
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2.8 การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ 
 ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการ ของโครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน บริษัท พีทีที                   
โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 
พ.ศ.2568 กับรายละเอียดโครงการที่เสนอไวใ้นรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส าหรบัโครงการหรือกิจการที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนอย่างรุนแรง                    
ทัง้ทางดา้นคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ทรพัยากรธรรมชาติ และสุขภาพ โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน (ครัง้ที่ 1) 
สามารถสรุปการเปลี่ยนแปลงหรือความแตกต่างได ้ดงัแสดงดงัตารางที่ 2.4 
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บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                                             รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที ่2.4  การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน บริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอียดการด าเนินการทีเ่ปลี่ยนแปลง 

หรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
1. ที่ตัง้โรงงาน นิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ไม่เปล่ียนแปลง 
2. วตัถดุิบและสารเคมีที่ใชใ้นการผลิต เอทธิลีนออกไซด ์และแอมโมเนีย ไม่เปล่ียนแปลง 
3. ผลิตภณัฑแ์ละผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ ผลิตภณัฑห์ลกั คือ โมโนเอทานอลเอมีน ไดเอทานอลเอมีน และไตรเอทานอลเอมีน 

ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้คือ Amine N-1 และ Crude DEA 
ไม่เปล่ียนแปลง 

4. การขนส่งวตัถดุิบและผลิตภณัฑ ์ ระบบท่อขนส่ง และรถขนส่ง ไม่เปล่ียนแปลง 
5. กระบวนการผลิต แบ่งเป็น 3 ส่วน 

1) การผลิตสารโมโนเอทานอลเอมีน โดยการน าสารแอมโมเนีย และสารเอทธิลีนออกไซดม์าท า
ปฏิกิรยิา 
2) การผลิตสารไดเอทานอลเอมีน โดยการน าสารโมโนเอทานอลเอมีน และสารเอทธิลีนออกไซด ์
มาท าปฏิกิรยิา 
3) การผลิตสารไตรเอทานอลเอมีน โดยการน าสารไดเอทานอลเอมีน และสารเอทธิลีนออกไซด ์             
มาท าปฏิกิรยิา 

ไม่เปล่ียนแปลง 

6. มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตและระบบ
ควบคมุ 

1) มลพิษทางอากาศ : Ammonia 
- ก๊าซระบายทิง้ (Ammonia Vent Gas) จะถูกส่งไปยังระบบบาบดัก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia 

Vent Scrubber) เพื่อจับแยกแอมโมเนียที่ปนเป้ือนไปด้วยน ้าประสิทธิภาพในการดักจับ
แอมโมเนียของระบบ Scrubber โดยทั่วไปประมาณ 95-99 % 

ไม่เปล่ียนแปลง 

  หมายเหตุ : (1) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ส าหรบัโครงการหรือกิจการที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนอย่างรุนแรงทั้งทางดา้นคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม ทรพัยากรธรรมชาติ และสขุภาพ โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน (ครัง้ที่ 1) บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
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ตารางที ่2.4  การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน บริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอียดการด าเนินการทีเ่ปลี่ยนแปลง 

หรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
6. มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตและระบบ
ควบคมุ (ต่อ) 

2) มลพิษทางน า้  
- ระบบบ าบัดน า้เสียของบริษัทฯ เป็นระบบ Pre-Treatment รองรบัและบ าบัดน า้เสียที่มาจากแหล่ง

ต่างๆ ของโรงงาน ไดแ้ก่ น า้เสียจากกระบวนการผลิต น า้ฝนปนเป้ือนน า้มัน และน า้เสียที่เกิดจาก
อาคารส านกังาน ก่อนส่งต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ 
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

3) กากของเสีย 
- ขยะมลูฝอยทั่วไป : ท าการเก็บรวบรวมส่งใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพุดรบัไปก าจดั 
- กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ที่มาจากปฏิกิริยาเคมี) : ไม่มีกากของเสียที่ เป็นส่วนของ

ปฏิกิริยาเคมี เนื่องจากกระบวนการผลิตเอทานอลเอมีน ไม่มีการใชว้ัตถุดิบ สารเคมี หรือตัวเร่ง
ปฏิกิริยาใดๆ ที่จะก่อเกิดปฏิกิริยาทางเคมี หรือกลายสภาพเป็นของแข็งได้ในระหว่างขั้นตอน
กระบวนการผลิต ดงันัน้จึงไม่มีกากของเสียใดๆ เกิดขึน้จากส่วนนี ้

- กากของเสียจากกระบวนการผลิตอื่นๆ : กากของเสียอันตรายให้ท าการเก็บรวบรวมไว้ต่างหาก   
และเมื่อมีปริมาณมากพอ ใหด้  าเนินการจดัส่งใหก้บับริษัทหรือหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตใหบ้รกิาร
บ าบดั/ก าจดัขยะอนัตรายที่ถกูตอ้งตามกฎหมายมาท าการรบัไปก าจดัต่อไป 

ไม่เปล่ียนแปลง 

7. พืน้ที่สีเขียว พืน้ที่สีเขียวของโรงงาน ประมาณรอ้ยละ 5.35 ของพืน้ที่ทั้งหมด โดยพืน้ที่ปลูกไมย้ืนตน้ เช่น พระยา-
สตับรรณ นนทรี มะฮอกกานี เป็นตน้ ตามแนวรัว้โดยรอบ และพืน้ที่สนามหญา้บรเิวณดา้นหนา้โรงงาน  

ไม่เปล่ียนแปลง 

  หมายเหตุ : (1) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ส าหรบัโครงการหรือกิจการที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนอย่างรุนแรงทั้งทางดา้นคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม ทรพัยากรธรรมชาติ และสขุภาพ โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน (ครัง้ที่ 1) บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  




